Building Value

POROTHERM
CB

brousené cihly 2007

J)jPOROTHERM

Cihly. Stvorené pro ¢lovéka. c E Brousene Cih|y CB



http://pdfxchange.phpshop.cz
http://pdfxchange.phpshop.cz

#%/STEM BROUSENYCH CIHEL ,ffyPOROTHERM CB

</

Predstavuje dalsi vyrazny krok vpred ve vyvoji palenych cihel z hlediska technologie zdéni. Lze fici, Ze se jednd o ,,high-tech”
mezi cihlami. Cihly POROTHERM CB maji lozné plochy zbrouSené do roviny, coz umozriuje vyzdivani na specidlni maltu pro ten-
ké spary. Nejen diky tomu maji cihy POROTHERM CB mnoho unikdtnich vyhod, které Vam predstavujeme v tomto prospektu.

Cihly POROTHERM CB se vyrabéji v zasadé stejnym zplsobem jako klasické cihly POROTHERM, ovSem s tim rozdilem, Ze
se lozné plochy cihel po vysuseni, pripadné vypaleni, zbrousi do roviny na specidlnim zarizeni se dvéma navzdjem rovnob-
éznymi brusnymi kotouci. Takto upravené cihly maji stejnou vysku s odchylkou maximalné 1 mm a dvé navzajem rovnobézné
a dokonale rovné lozné plochy.

Vyhody brousenych cihel oproti klasickym vyrobkiim POROTHERM P +D

m  zdivo z brousenych cihel POROTHERM CB je ekonomicky vyhodnéjsi ve srovnani se zdivem z cihel POROTHERM P+D
z ddvodu mensi pracnosti a nizsi spotfeby malty;

B 25 % uspora pracovniho ¢asu diky snadnému a rychlému nanaseni malty pro tenkovrstvé zdén;

B 80 % Uspora malty diky snizeni tloustky lozné spary u klasického zdéni na 1 mm pro zdéni z presnych cihelnych blokd
na maltu pro tenké spary;

B minimalizace vzniku prasklin v omitkdch a v mistech spar podporovana stejnorodym podkladem (cihlarsky stfep témer
beze spar) pro nanaseni omitkovych vrstev;

m zvyseni tepelného odporu pri zachovani tloustky zdiva;
B snizeni technologické vihkosti ve zdivu;

= uspora pri technickém vybaveni stavenisté (sita, michacky, dopravniky, sila, atd.);
Cisté zdivo = cista stavba, mensi presun hmot;

= rozméry v modulovém systému.

Stavby zhotovené z brousenych cinel POROTHERM CB podporuji svym presnym provedenim profesionalni image
autory a realizator( stavby.

Porovnani brousenych cihel POROTHERM CB s klasickymi bloky POROTHERM P+D

Nézev vyrobku Rozmeéry cihly Soucinitel prostupu tepla U [W/m?K] Spotreba hotové malty Smérna pracnost

disiv (tepelny odpor R [W/m?K])" CB?/TM zdén(

cm U (Ry) U:(Ry) Us(Ry) I/m? I/m? hod/m?® hod/m?®
POROTHERM 44 CB 24,8/44/24,9 | 0,30 (3,26) 0,31 (3,11) | 0,29 (3,36) 3,1 12 0,98 2,23
POROTHERM 44 P+D 24,7/441238 | o0 200 | 018290 | o10-299 | 42 94 1,30 2,96
POROTHERM 40 CB 24,7/40/24,9 | 0,32 (2,95) 0,34 (2,82) | 0,31 (3,07) 2,8 12 0,90 2,25
POROTHERM 40 P+D 24,7/401238 | 355 250 | @ot-sus) | Gae.20n | 38 94 1,21 3,02
POROTHERM 30 CB 24,7/30/24,9 | 0,50 (1,72) = 0,50 (1,68) - 2,1 12 0,70 2,35
POROTHERM 30 P+D 24,7/30/23,8 0,70 (1,21) 0,70 (1,18) - 28 94 0,91 3,05
POROTHERM 24 CB 37,2/24/24,9 | 0,90 (0,86) = 0,90 (0,84) - 1,7 12 0,58 2,40
POROTHERM 24 P+D 37,2/24/23,8 1,10 (0,65) 1,10 (0,64) - 23 94 0,79 3,29
POROTHERM 11,5 CB 49,7/11,5/24,9 | 1,40 (0,45) | 1,45 (0,44) - 0,8 12 0,47 -
POROTHERM 11,5 P+D 49,7/11,5/23,8 | 1,65 (0,34) 1,70 (0,33) - 11 - 0,54 -

Poznamky:

" Soucinitel prostupu tepla U (W/m*K) a tepelny odpor R (m?K/W) zdiva z cihel POROTHERM CB vyzdéného na maltu pro tenké spary POROTHERM CB: U; (R;) — v suchém stavu, bez omitek;
U, (Ro) — pri praktické vihkosti, bez omitek; Us (Rs) — pfi praktické vihkosti, s omitkou POROTHERM TO (tl. 30 mm) a omitkou POROTHERM UNIVERSAL (tl. 10 + 5 mm). * ? Spotfeba hotové malty
(I/m?) pii praméré tloustce lozné spéry 1 mm.
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ffousené cihly POROTHERM CB

prehled vyrobkd, technické ud

Plosna
Nézev vyrobku Rozméry cihly | Pevnost | Spotfeba cihel | Hmotnost Véazend hmotnost | Balenf
d/siv v tlaku cihly laboratornf zdiva cihel
cca nepriizvuénost | & omitek
cm MPa ks/m® | ks/m?® ka/ks Rw (dB) kg/m? ks/pal.
POROTHERM 44 CB (zékladn) 24,8/44/24,9 P8/P10 16 36,4 20,4 48 373 60
POROTHERM 44 1/2KCB (POl | 45 51441949 | PgP10 | - - 10,2 - - 120
koncova)
POROTHERM 44 K CB (koncova) 25,0/44/24,9 P8/P10 - - 20,2 - - 60
POROTHERM 44 R CB (rohova) 18,7/44/24,9 P8/P10 - - 15,4 - - 72
POROTHERM 40 CB (zékladni) 24,7/40/24,9 P8/P10 16 40 18,4 a7 340 60
(poloviéni
POROTHERM 401/2KCB (04" | 12540249 | P8/P10 | - - 10,0 - - 120
POROTHERM 40 K CB (koncové) 25,0/40/24,9 P8/P10 - - 18,2 - - 60
POROTHERM 40 R CB (rohové) 14,7/40/24,9 P8/P10 - - 11,3 - - 96
POROTHERM 30 CB (zékladni) 24,7/30/24,9 P10 16 58 15,4 48 330 80
POROTHERM 30 1/2 CB (polovicni) 12,5/30/24,9 P10 - - 7,8 - - 160
POROTHERM 24 CB (zékladn) 37,2/24/24,9 P10 10,7 44,4 18,4 49 241 60
POROTHERM 11,5 CB (zéKladni) | 49,7/11,5/24,9 P10 8 = 12,0 44 141 96

v

v

OBVODOVE TEPELNEIZOLACNI ZDIVO

POROTHERM 44 CB

POROTHERM 40 CB

v

VNITRNi NOSNE ZDIVO

POROTHERM 30 CB

Poznamky:

CB - cihla brousend, 1/2 K — polovi¢ni koncova cihla, K — koncova cihla, R — rohova cihla.

POROTHERM 44 1/2 K CB

POROTHERM 40 1/2 K CB

POROTHERM 30 1/2 CB

POROTHERM 44 K CB

POROTHERM 40 K CB

POROTHERM 24 CB

POROTHERM 44 R CB

POROTHERM 40 R CB

POROTHERM 11,5 CB
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OROTHERM CB malty

Ndzev vyrobku Pevnost v tlaku | Soucinitel tepelné Obsah pytle Vydatnost Balenf
vodivosti hotové malty
MPa W/mK kg/pytel I/pytel pytli/pal.
CB malta zakladaci (Anlegemortel) 10,0 0,80 25 14 48
CB malta (Dinnbettmortel) 10,0 0,80 25 21 48

POROTHERM CB malta zakladacf POROTHERM CB malta

Pracovni pomiicky pro brousené cihly

Nanaseci valec
pro tloustku zdiva: 44 cm
40 cm
30 cm
25 cm

Sténova spona (plocha nerezova kotva)
rukojet

z&sobnik
na maltu

taznd rukojet

nanaseci vélec . ;
Vyrovndavaci souprava

vy$kové nastavitelny pripravek

Prepravni kufr pro vyrovnavaci soupravu

vodicf lista

Poznamky:

Suché maltové a omitkové smési doddvdme na EUR paletdch 120 x 80 cm. ¢ MnoZstvi POROTHERM CB malty zaklddaci je pro danou stavbu kalkulovano individudiné dle projektové dokumentace.
 Spotieba malty (I/m? pro zdivo podle jednotlivych druhd cihel je uvedena v tabulce Brougené cihly POROTHERM CB na str. 3.
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#DENI SE SYSTEMEM fy POROTHERM CB

wyskové Zameéfieni zakladové desky

zamereni

zékladové

desky Aby se pfi pouziti cihlového systému POROTHERM CB vyuzily vSechny vyhody
zdéni na tenkou loZznou spdru, musi se vénovat velkd pozornost zalozeni prvni
vrstvy cihel. Prvnim ddlezitym krokem je proto vyskové zaméreni zakladové desky
v mistech, kde se budou vyzdivat stény (obr. 1). Zaméreni se samoziejme déla az
po nastaveni izola¢nich pasl v mistech stén. Pfi nivelizaci se uréi nejvy$si bod
zakladU. Z tohoto bodu se pak vychazi pii zakladani prvni vrstvy cihel.

Pfiprava maltového loze na polozZeni prvni vrstvy cihel

Prvni vrstva cihel se zakldda na dokonale vodorovnou a souvislou vrstvu malty
(ne na maltu v pruzich), kterd nesmi byt v Zddném pfipadé tenci nez 10 mm. Na
zaloZeni prvni vrstvy se pouzivd specidlni vdpenocementova zaklddaci malta —

meénitelné nastaveni vyrovnavaci soupravy kontrola vodorovné polohy vodicich list

POROTHERM CB malta zaklddaci. Aby tato maltova vrstva byla skute¢né vodo-
rovna, pouziva se pfi jejim nandseni nivelacni pfistroj s lati (obr. 1) a vyrovndvaci
souprava (obr. 2), ktera se skldda ze dvou pfipravki s ménitelnym nastavenim.
Pomoci téchto pfipravkd se nastavuje tloustka a $itka nanaSené maltové vrstvy na
jednotlivych mistech zakladd. Kromé vyrovnavaci soupravy je na urovnani maltové
vrstvy potrebna hlinikova lat o délce alespor 2 m.

Postup nastaveni pripravkl vyrovnavaci soupravy

Jeden vyskové nastavitelny pfipravek se postavi na nejvy$si bod zdkladd (nebo

stropni desky tvofici zakladaci rovinu pro dalsi podlazi), kde se vyrovnd podle

zabudované vodovdhy do vodorovné polohy a nastavi se tak, aby vodici listou

vymezoval pozadovanou minimalni tloustku maltové vrstvy 10 mm. nanésent
Poté do Uchytu pfipravku na doraz upevnime lat, na kterou nastavime &teci zafizeni ma'to"ggg
laseru presné do vysky laserového paprsku. Po dobu zakladdni jiz nesmime

s laserovym nivelaénim pfistrojem a ani se Ctecim zafizenim na lati hybat. Nyni

mUzeme pfipravek premistit do mista, kde hodlame se zakladénim zacit. Podle délky

pouzivané hlinikové laté se odméri vzddlenost druhého vyrovndvaciho pripravku

od prvniho. Oba pfipravky se pomoci stavécich Sroubl nastavi do vysky uréené

nivelaénim pfistrojem, zaroven se nastavi i pozadovana $itka maltového loze, podle

tloustky stény (obr. 4) a zkontroluje se vodorovna poloha vodicich list (obr. 3).

Nanaseni malty

Po nastaveni obou pfipravkld do stejné roviny se mdize zacit s nanasenim a urov-

navanim maltového loZe mezi obéma pfipravky (obr. 5 a 6). Je tfeba také dbat

na spravnou konzistenci zdici malty.

Pfi nandseni malty v daném uUseku se hlinikova lat miZe pouZit i jako pom(icka proti Urovndni
padani malty ze zékladd. Po naneseni se malta urovna tim zpdsobem, Ze se stejnou maltového

lati malta stahuje az do drovné vodicich lit pfipravk{ (obr. 6). ote pode
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#)\tend malta se odstrani (obr. 7). Takto ziskame prvni tsek dokonale vodorovného, f{dztrtaqén}’
. 7 7 v v e , . repytecne
souvislého maltového loze na polozZeni prvni vrstvy cihel. P ymalty

Piemistovani nastavitelnych pfipravkd

Jeden z pripravkd se prfemisti ve sméru postupu nanaseni malty a druhy se ponecha
v plvodni poloze. Vzdélenost pripravk( zlstdva stejnd. Premistény pripravek se urovna
do pozadované vySky a nastavi se jeho vodorovnd poloha. Postup nanaseni a urov-
navani malty je stejny (obr. 5, 6 a 7). KdyZ je dal$i usek malty hotovy, zadni pripravek
se opét pfemisti ve sméru postupu, pfic¢emz druhy na konci maltového loze zlstdva na
svém miste.

Cely tento postup se opakuje, dokud neni hotovy jeden souvisly Usek maltového loze,
napfiklad v délce jedné stény.

zaloZend prvni vrstva obvodového zdiva kladenf prvni vrstvy cihel

urovnéni Pro pfesnost urovnani maltového loze a pocet opakovani tohoto postupu je
azsyp;;”' vyhodnéjsi pi delich sténdch pouzivat hlinikovou lat délky 3 m (pro jednu osobu)
délce stény nebo 4 m (pro dvé osoby).

PolozZeni prvni vrstvy cihel (obr. 8 a 9)

Zdéni obvodovych stén se zacind v rozich osazenim rohovych cihel. Zde plati
stejnd pravidla jako u systému POROTHERM P+D. Kazdd rohova cihla je oproti
rohovym cihlam v sousednich vrstvach pldorysné oto¢ena o 90°.

Mezi takto osazené rohové cihly se z vnéj§i strany natahne zednickd $idra. Podél
ni se ukladaji jednotlivé cihly prvni vrstvy, které se urovnaji v obou smérech pomoci
gumové pali¢ky a vodovdhy (obr. 10 a 11).

Prvni vrstva cihel se uklada pfimo do maltového loze. Pfitom je tfeba neustdle dbat
na spravnou konzistenci malty. Osazované cihly by mélo byt mozné pohodiné
urovnani vyrovnat, nesmi se pfitom pfili§ vtlatovat do malty. V pfipadé, kdy je uz malta pfili§
\C/:’S‘ﬁ/'yp”“" tuhd, je mo2né na jeji povrch pfidat vrstvu malty pro tenké spary.
Znﬁgfl? e Pfi osazovani prvni vrstvy cihel je velmi ddlezité, aby vyskové rozdily mezi jednotli-
vymi cihlami nepfesahovaly 1 mm tak, aby je bylo
mozné vyrovnat tenkou vrstvou malty.

priprava
malty pro
tenkovrstvé :
zdén |

Zdéni dalsich vrstev cihel

Od druhé vrstvy se cihly POROTHERM CB zdi
na maltu pro tenké spdry, ktera se dodava specidlné
pro tento Ucel spolu s cihlami.

Malta se pripravi podle ndvodu na obalu. Na
michdni se pouziva vhodna vrtacka s michadlem,
pfipadné specidlni ponorné misidlo (obr. 12).

V pfipadé vysoké teploty a suchého vzduchu
pfi zdéni je potreba zabranit rychlému odséati vody
z malty navihenim vrstvy cihel tésné pred
nanasenim malty.

dévkovani
malty do
zasobniku
nandse-
ciho valce
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nanaseni
malty na
loZnou
plochu
cihel

pripravené loZe z tenkovrstvé malty

Zasady spravného zdéni

Nanaseni malty na loznou plochu cihel je mozné provadét dvéma zpiis:

1. NandSenim malty pomoci nandseciho vélce

Nanaseci valec je jednoduché zafizeni pro urychleni a zjednoduseni zdéni z cihel
POROTHERM CB. Malta se ddvkuje do zdsobniku nandseciho vélce (obr. 13), odkud
se dostava pfi rovnhomérném pohybu valce na loZznou plochu jiz polozenych cihel
(obr. 14 a 15). Do takto nanesené tenké vrstvy malty se poklada nova vrstva cihel (obr.
17 a 18).

2. Namdacenim cihel do malty (pouZiti pro pricky)

Cihly se uchopi shora a spodni lozna plocha se ponofi rovnomérné do pfipravené malty
pro tenké spdry, maximalné do hloubky 5 mm. Namocena cihla se ihned usadi na své
misto ve zdivu. Nanesené mnozZstvi timto zplsobem pIné postacuje na pevné spojeni
jednotlivych cihel do pozadované vazby. Tento zplsob nandseni malty vSak dvoj- az
trojndsobné zvySuje jeji spotrebu.

specidlni sténové kotvy k napojeni vnitfnich stén

Pfi zdéni se postupuje stejné jako u cihel POROTHERM P+D. Pfi poklddani
jednotlivych cihel je tfeba vyuzivat spojeni pero+drazka tak, Ze spodni okraj
ukladané cihly se opfe o vrch cihly jiz ulozené a spusti se po drédzkdch dold na
spodni vrstvu (obr. 17 a 18). Cihly se nesmi do kone¢né polohy posouvat po lozné
ploe, aby nedoslo k setfeni tenké vrstvy malty.

ProtoZe se pfi zdéni postupuje od obou rohl smérem ke stfedu, je zpravidla
potreba upravit délku posledni cihly na pozadovany rozmér. Na fezani se pouziva
vhodny rezaci ndstroj, nikdy ne sekyra nebo kladivo. Doporucujeme ruéni elektric-
kou pilu s protibéznymi listy typu aligator (obr. 24).

Vazba rohu - pouziti doplitkovych cihel

Pro vytvoreni spravné rohové vazby se v rohu/koutu stén pouzivaji rohové
a poloviéni cinly POROTHERM CB (obr. 21). U polovi¢nich koncovych cihel se
pfepdazky vyklepavaji u obou otvorl. Vzniklé kapsy mezi poloviéni a rohovou
cihlou se pro zajisténi pevnosti rohové
vazby vyplfiuji tepelné izolaéni maltou o
POROTHERM TM (obr. 20 a 21). vzorov4

vazba rohu =

i ., S pouzitim |
Vazba cihel v rohu/koutu v kazdé vrst- doplitkowych
v , . PP v , blokd
vé musi byt oprotll cihlam poredchozvl POROTHERM
vrstvy na tom samém rohu pudorysné cB

oto¢end o 90°. Pri pokladce dalsich
cihel musi byt zabezpe€ena dostate-
€na délka vazby ve zdivu: vétsi z hod-
not 40 mm nebo 0,4 x h, kdy h je vyska
zdiciho prvku. V pfipadé cihelného
systému POROTHERM CB je minimal-
ni_délka vazby 0.4 x 249 = 100 mm
(obr. 21).

kladeni dal$ich vrstev cihel

obvodova sténa z brousenych cihel

vyplngni [
otvord
tepelné
izola¢nf
maltou;
pred tim je
tfeba
odstranit
obé kryci |
prepazky
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4 vazby rohu a osténf POROTHERM 44 1/2 K CB kapsy vypInéné tepelng izolaéni maltou pro zdénf

et Jrousenych cihel

POROTHERM 44 R CB
POROTHERM 44 CB

POROTHERM 44 CB

extrudovany
polystyren XPS

extrudovany
polystyren XPS

POROTHERM 44 K CB zakladacf malta POROTHERM CB

o tl. minimdlné 10 mm POROTHERM 44 1/2 K CB

v

Napojeni vnitfnich nosnych stén a délicich pri¢ek

Pfi napojovani vnitfnich nosnych stén a délicich pficek z cihel POROTHERM CB
plati stejné zdsady jako pro cihly POROTHERM P+D. Pro zjednodu$eni prace se
syst¢émem POROTHERM CB je vhodné k napojeni vnitfnich nosnych stén
a pricek pouZit sténové spony - specidlni nerezové ploché kotvy (obr. 16).
Kotveni vnitfni nosné stény (cinly POROTHERM 30 CB, POROTHERM 24 CB) se
provadi dvémi kotvami v kazdé druhé lozné spare (obr. 23 a 25), kotveni pficky
(cihly POROTHERM 11,5 CB) k nosné konstrukci se provadi jednou kotvou (obr. 22)

kotvenf vni- Uprava délky promaltovani
tfni nosné cihel na styéné plochy
stény v pozadovany cihel

kazdé druhé
loZné spéare

rozmeér

v kazdé druhé lozné spdre. Kotva pred vlozenim do namaltované spary musi byt
namocena v malté (obr. 16). Také sty€na plocha cihel v misté napojeni na kolmou
sténu musi byt namaltovana (obr. 25). V misté vloZeni plochych kotev je mozné
cihly lehce probrousit ¢i poklepat zednickym kladivkem, aby tloustka lozné spary
byla rovhomérnd a nedochdzelo v tomto misté ke zvétseni jeji tloustky.

Osténi a parapet - pouziti koncovych cihel POROTHERM CB

V ramci optimalizace fe$eni detaill u tepelnych mostl v cihelném systému
POROTHERM CB byly navrzeny a poté teoretickym vypoctem ovéreny nové tvary
doplrikovych cihel, které by se mély pouzivat u okennich a dvefnich otvord.

Jednd se o jiz zminéné cihelné bloky v tabulce na str. 3 s oznacenim K, vyrdbéné
ve dvou variantach pro kazdou tloustku zdiva — celé a poloviéni koncové cihly.
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pred pokladkou koncovych blo
boénf plochy nanést tenkovrstvou maltu

prvni zaloZena vrstva osténi zakonc¢end koncovou
cihlou POROTHERM K CB

zdéni druhé vrstvy
osténi ukonéené
poloviéni koncovou
cihlou POROTHERM
1/2 K CB

29

dokonceny parapet s pouzitim polovi¢nich koncovych
cihel POROTHERM 1/2 K CB

ukladani koncovych cihel POROTHERM 1/2 K CB
do maltového loZe

Umisténi téchto cihel ve zdivu je stejné jako u koncovych cihel systému
POROTHERM Si, jejich pouZiti je vSak ¢astec¢né odlisSné.

Koncové cihly maji pfi povrchu tvoricim ve zdivu lic osténi dva velké otvory syme-
tricky umisténé vzhledem ke stfednicové roviné budouci stény. Tyto otvory jsou

kryty obvodovymi prfepdzkami, takZe cihly maji zvenku hladky lic bez per a drazek
(obr. 30 az 32).

Prepazku Ize po zabudovéni cihel odstranit opatrnym vyklepnutim (obr. 36).
Odstraniuje se vSak vzdy pouze prepazka jednoho otvoru na kazdé koncové cihle
podle toho, v jaké poloze je umistén tepelny izolant mezi preklad v nadprazi
(obr. 33) a ndsledné v misté budouciho rdmu okna ¢&i dvefi (obr. 34 a 35).

po dokonceni parapetu
a vyzdéni potfebné
vysky osténi je mozné
ukladat POROTHERM
preklady 238
do maltového loZe

osténi u POROTHERM 44 CB
v piipadé pouzitt POROTHERM piekladti 23,8

POROTHERM 44 K o extrudovany polystyren XPS I
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extrudovany polystyren XPS POROTHERM 44 K

osténi u POROTHERM 44 CB
v pfipadé pouZiti POROTHERM pFekladu RONO

1. Jsou-li pouzity POROTHERM preklady 23,8, odstrariuji se pfepazky otvord umisténych blize k vnéjSimu lici stény (obr. 34).

2. Pokud je v nadprazi otvoru pouzit POROTHERM pieklad RONO, odstrariuji se pfepdzky otvord ve véech koncovych cihlach

umisténych blize k vnitfnimu lici stény (o

br. 35).
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opatrné stavebni otvor
vyklepnutf je pripraven
prepazek pro osazeni
otvord - kapes ramu okna

e T
-]

4

o

vyplnénf
otvord pasy
extrudovaného
polystyrenu

V osténi se polovi¢ni a celé koncové bloky vyzdivaji stfidave po vrstvdch nad sebe (obr. 31 a 32) tak, aby kapsy vzniklé
po jejich zazdéni a nasledném vyklepnuti patfi€nych prepdzek vytvorily svislou drazku (obr. 36).

V parapetu se koncové cihly kladou do lozZe z tepelné izolaéni malty pro zdéni (obr. 26) vedle sebe fezanymi plochami na sraz
(obr. 27 a 28) tak, aby hladkou stranou s prepazkami byly shora, smérem k rdmu okna, a po vyklepnuti prfepazek kapsy
plynule na sebe navazovaly. Zdéni osténi a parapetu je nutné provadeét peclive, pak je zaru€en optimalni

vysledek (obr. 29).

Drazky ve zdivu osténi a parapetu vzniklé odstranénim patfi¢nych prepazek u otvor(
se vyplni pruhy extrudovaného polystyrenu tloustky 40 mm a sitky 90 mm (obr. 37)

bud pouhym zamdacknutim (polystyrén nesmi samovolné vypaddvat

z drézky) nebo vlepenim na tmel. Teprve mezi takto zaizolované drazky

(obr. 38) se osadi okno.

POROTHERM 44 1/2 K CB
(POROTHERM 44 K CB)

Ram okna ¢i dvefi se pak umistuje proti
tepelnému _izolantu mezi preklady
a v drazkdch osténi a parapetu
tak, aby po celém obvodu
prekryval izolant minimalné

0 40 mm (obr. 34 a 35)!

POROTHERM 44 CB

Uchyceni ramu vypiné otvo-
ru se provadi bud do cihelné
¢asti osténi bézné pouziva-
nymi plechovymi pfichyt-
kami nebo tzv. turbosrouby
skrze ram a polystyren az do
cihly. Uchyceni turbo$rou-
by vSak omezuje dilatacni
pohyb rdmu pfi tepelném
namahani.

extrudovany
polystyren XPS

POROTHERM 44 K CB
(POROTHERM 44 1/2 K CB)

detail osténl a parapetu z brousenych cihel
POROTHERM 44 CB

Spravnym pouzitim kompletniho cihlového systému, tzn. se vSemi doplnkovymi tvary cihel a s doporuéenymi konstruké-
nimi detaily, se dosahne vyrazné eliminace linearniho tepelného mostu v mistech napojeni stény na vypiné otvord.
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